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Настоящие технические условия распространяются на флюс ТТ (далее по тексту – флюс, и/или изделие), предназначенный для высококачественной пайки электронных компонентов, радиотехнических изделий и посадки SMD-компонентов.
Обозначение флюса должно содержать:
· наименование;
· номер настоящих технических условий.

Пример условного обозначения флюса при заказе:

«Флюс ТТ» ТУ 1718 – 001 – 30663583 – 2011.
Настоящие технические условия разработаны в соответствии с требованиями ГОСТ 2.114.

Перечень документов, на которые даны ссылки в настоящих технических условиях, приведен в приложении А.

1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
1.1 Основные характеристики и параметры

1.1.1 Флюс должен быть изготовлен в соответствии с требованиями настоящих технических условий и комплекта технической документации,   утвержденных в установленном порядке.

1.1.2 Внесение изменений в техническую документацию должно производиться в установленном порядке в соответствии с ГОСТ 2.503. 

1.1.3 Технические характеристики.

1.1.3.1 Флюс должен изготавливаться однородной гелеобразной массой.
1.1.3.2 Технические характеристики флюса приведены в таблице 1
Таблица 1

	Параметр
	Показатель

	Активность в интервале температур, (С
	110-250

	Собственное электросопротивление
	нет

	Токсичность
	средняя

	Предельно допустимая концентрация, мг/м3
	2,5


1.1.3.3  Химический состав флюса должен соответствовать таблице 2
Таблица 1

	Вазелин
	81%

	Эмульгатор
	2%

	Тетра этиленгликоль
	10%

	КРС-78
	7%

	
	


1.2 Требования к материалам, покупным изделиям

1.2.1 Материалы и покупные изделия должны иметь сертификаты, паспорта или другие документы предприятия - изготовителя, подтверждающие их соответствие требованиям стандартов или технических условий. Допускается замена изготовителем покупных изделий материалов, указанных в документации, другими, свойства и характеристики которых не ухудшают качества деталей и изделия в целом; замена производится в установленном порядке. 

1.2.2 Соответствие материалов требованиям стандартов или ТУ должно подтверждаться сертификатами или протоколами испытаний по методикам и в объеме, предусмотренным стандартами на соответствующий материал.

1.2.3 Все материалы перед запуском в производство должны быть осмотрены и приняты ОТК предприятия-изготовителя.

1.2.4 Покупные изделия должны соответствовать требованиям стандартов и (или) ТУ и сопровождаться соответствующей документацией с указанием характеристик, полученных при испытаниях, гарантийных сроков и заключением о годности.

1.2.5 Покупные изделия изготовитель должен подвергать входному контролю в следующем объеме:

· внешний осмотр и проверка сопроводительной документации,

· проверка сопроводительной документации, испытания на проверку параметров в объеме, указанном в ТУ на комплектующее изделие и в соответствии с НД, действующей у изготовителя.

1.2.6 Комплектующие изделия должны быть подвергнуты внешнему   осмотру и проверке, в результате которых устанавливается:

· соответствие сопроводительной документации  назначению изделия;

· наличие сертификата соответствия;

· наличие полного комплекта технической документации предприятия- изготовителя;

· соответствие комплектности поставки, наличие клейм в случае, когда их наличие требуется согласно документации предприятия-изготовителя;

· отсутствие видимых механических повреждений;

· соответствие параметрам;

наличие маркировки.
1.3 Комплектность

1.3.1 Изделия должны поставляться потребителю полностью готовыми к эксплуатации.

1.3.2 Эксплуатационная документация по ГОСТ 2.601 содержащая:

· техническое описание;

· инструкцию по эксплуатации.
1.4 Маркировка

1.4.1 На каждую упаковочную единицу крепят ярлык или наносят маркировку водостойкой краской, на которой указывают:

· товарный знак или наименование и товарный знак предприятия-изготовителя;

· марку флюса;

· массу нетто;

· номер партии;

· обозначение настоящих технических условий;

· манипуляционный знак “Беречь от влаги”.

1.4.2 Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192 с нанесением основных, дополнительных, информационных надписей и манипуляционного знака “Беречь от влаги”, выполняемых водостойкой краской на ярлыке, надежно прикрепленном у двери с внутренней стороны вагона при повагонной отгрузке. При отгрузке флюса в транспортной таре каждое грузовое место должно иметь транспортную маркировку. Маркировка должна быть четкой, ясной и легко читаемой.

1.4.3 На потребительскую тару наносят маркировку, содержащую:

· наименование предприятия-изготовителя и (или) его товарный знак, его юридический адрес;

· наименование изделия;

· номер партии;

· количество изделий;

· дату изготовления (месяц, год);

· номер или фамилию упаковщика;

· штамп отдела технического контроля;

· правила применения (при необходимости);

· обозначение настоящих технических условий.

Маркировка транспортной тары - по ГОСТ 14192 с указанием реквизитов и манипуляционных знаков: "Хрупкое, осторожно", "Верх" или др.
1.5 Упаковка
1.5.1 Упаковка должна быть изготовлена из полимерных материалов.

1.5.2  Флюс фасуется на автоматах в пластиковые флаконы по 20,500 мл. Допустимое отклонение от установленной массы одной упаковочной единицы не должно превышать – 5 %.
1.5.3 Пластиковые флаконы с флюсом фасуются в пачки, коробки, ящики из картона.
1.5.4 Пачки, коробки, ящики из картона оклеивают лентой по ГОСТ 18251 и обвязывают шпагатом по ГОСТ 17308.

1.5.5 Допускаются другие виды упаковки изделий, обеспечивающие их сохранность при транспортировании и хранении. 

1.5.6 В транспортную тару изделия могут быть упакованы без предварительной упаковки в потребительскую тару. При этом транспортная тара должна быть выстелена внутри оберточной бумагой, а ряды изделий обернуты или проложены бумагой, стружкой или другим материалом, обеспечивающим сохранность изделий. Допускается упаковка изделий в тару, бывшую в употреблении и обеспечивающую сохранность изделий.

1.5.7 Прочность транспортной тары должна обеспечивать сохранность продукции в условиях многоярусной загрузки (3,3 м).

1.5.7.1 Изделия, упакованные в транспортную тару, формируют в транспортные пакеты по ГОСТ 24597 на поддонах по ГОСТ 9078.

1.5.7.2 Транспортные пакеты скрепляют двумя полосами стальной упаковочной ленты по ГОСТ 3560, полипропиленовой лентой или тканой синтетической лентой по НД или ТД, стальной проволокой по ГОСТ 3282.

1.5.7.3 Масса пакета  не более 1 т.

По согласованию с потребителем допускается поставка изделий без формирования транспортных пакетов.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1  При изготовлении изделий должны соблюдаться правила безопасности в соответствии с ГОСТ 12.3.030.
2.2 При изготовлении изделий в воздух рабочей зоны возможно выделение вредных веществ и пыли. Данные факторы могут оказать раздражающее действие на слизистые оболочки дыхательных путей, глаза и кожные покровы человека.
2.3 Предельно допустимые концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны не должны быть выше приведенных по ГОСТ 12.1.005.
2.4 Нормирование вредных веществ в воздухе рабочей зоны проводят по ГН 2.2.5.1313.
2.5  Нормирование вредных веществ в атмосферном воздухе проводят по ГН 2.1.6.1338.
2.6 При постоянной работе помещения должны быть оборудованы приточно-вытяжной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021, обеспечивающей содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК по ГОСТ 12.1.005 с учетом однонаправленного действия.
2.7 Производство изделий должно соответствовать требованиям «Санитарных правил организации технологических процессов и гигиенических требований к производственному оборудованию» СП 2.2.2.1327-03
2.8 Рабочие места должны быть чистыми и не загромождаться отходами, сырьем, посторонними предметами.
2.9 При работе с электрооборудованием должны соблюдаться требования ГОСТов 12.2.003; 12.2.007; 12.1.019.
2.10 Движущие части машин и механизмов должны иметь ограждения.
2.11 Работа с флюсами при их сортировке, упаковке, транспортировании, контроле качества может сопровождаться выделением пыли, содержащей марганцевые, кремнистые, фтористые соединения. Флюсовая пыль относится к химически опасным и вредным производственным факторам. По характеру воздействия на организм человека флюсовая пыль является токсичной, раздражающей и сенсибилизирующей, пути проникновения в организм - через органы дыхания, кожные покровы и слизистые оболочки.
2.12 Для предупреждения профессиональных заболеваний, а также во избежание несчастных случаев при сортировке, упаковке, транспортировании, контроле качества флюсов необходимо выполнять требования ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.007.
2.13 При производстве погрузочно-разгрузочных работ персонал должен выполнять требования «Правил безопасной эксплуатации грузоподъемных механизмов» от 30.12.92г.
2.14 Персонал, занятый в производстве изделий, должен быть обеспечен спецодеждой из хлопчатобумажной ткани и индивидуальными защитными средствами: очками по ГОСТ Р 12.4.013, перчатками по ГОСТ 12.4.068, респираторами типа "Лепесток" по ГОСТ 12.4.028, а также противогазом марки А, БКФ или М по ГОСТ 12.4.121 для использования в аварийных ситуациях.
2.15 Организация медобслуживания работающих производится в соответствии с приказом МЗ РФ № 90 от 14.03.96г.
3 ТРЕБОВАНИЯ К ОХРАНЕ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

3.1  Изделия, изготовленные в соответствии с требованиями настоящих технических условий, не токсичны.

3.2  При нарушении режима переработки в воздух рабочей зоны происходит выделение продуктов термоокислительной деструкции полимерного материала.

3.3 По степени пожарной опасности производство изделий относится к категории В.

3.4 Охрана окружающей среды - по ГОСТ 17.2.3.01. Выбросы вредных веществ в атмосферу - по ГОСТ 17.2.3.02.
4 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1 Предприятие – изготовитель должен производить следующие контрольные испытания установки:

· приемо-сдаточные;

· периодические;

· типовые.

4.2 Результаты испытаний  оформляются протоколом, хранящимся на предприятии-изготовителе.

4.3 Изделие, предъявляемое на испытания и приемку, должно быть полностью укомплектовано. По согласованию с отделом технического контроля (ОТК), изделие, предъявляемое на испытания, допускается укомплектовывать частично. 

4.4 Приемо-сдаточным испытаниям должно подвергаться каждое изделие. Контроль изготовления изделия должен осуществляться в процессе всего производственного цикла в соответствии с требованиями настоящих ТУ.

4.4.1 При приемо-сдаточных испытаниях проверяются:

· соответствие применяемых материалов;

· соответствие по составу с технической документацией;

· маркировка и упаковка.

4.4.2 Результаты испытаний считают положительными, а изделие, прошедшим испытания, если оно было испытано в полном объеме, установленном в п. 4.4.1, и соответствует всем требованиям, проверяемым при этих испытаниях. В противном случае результаты испытаний считают отрицательными, а изделие, не выдержавшим приемо-сдаточные испытания.

4.4.3 Изделие, не выдержавшее испытаний, подвергается повторным испытаниям после устранения выявленных недостатков. Допускается проводить повторные испытания изделия по пунктам несоответствия.

4.4.4 Результаты повторных испытаний являются окончательными.

4.4.5 Изделия предъявляются к приемке партиями. Партией считается количество изделий одного типа, одновременно предъявляемых к приемке.

4.4.6 Объем партии должен включать в себя изделия, изготовленные в течении суток и более, но не свыше одной недели.

4.4.7 К приемке должны предъявляться изделия, прошедшие производственный контроль, включая операционный контроль и проверку покупных материалов.

4.4.8 Все покупные материалы подлежат входному контролю на соответствие требованиям технической документации наличию сопроводительной документации.

4.4.9 Периодические испытания

4.4.10 Периодические испытания серийно выпускаемых изделий проводятся один раз в три года с целью проверки соответствия изготавливаемых изделий по нормативным документам и технической документации, контроля стабильности качества выпускаемых изделий и оценки возможности продолжения их выпуска.

4.4.11 К проведению испытаний производитель предъявляет один из выпущенных серийных образцов, прошедший приемо-сдаточные испытания, и, как правило, следующую документацию:
· сертификат соответствия.

· технические условия;

· эксплуатационные документы.

4.4.12 Комиссия, при необходимости, может дополнительно затребовать другие документы.

4.4.13 В объем периодических испытаний входят:

· анализ рабочей документации, в том числе технических условий на изготовление;

· анализ эксплуатационной документации;

· ознакомление с актами предыдущих испытаний (периодических и приемочных);

· ознакомление с журналом учета поступивших рекламаций;

· проверка соответствия основных параметров технической документации;

· визуальный контроль с оценкой качества изготовления изделия  и его соответствия требованиям нормативных и технологических документов;

· функциональные испытания;

· оценка надежности и безопасных условий эксплуатации изделия.

4.4.14 Если за период, прошедший после проведения периодических испытаний, были проведены типовые испытания, связанные с изменением технологии изготовления, материалов, то периодические испытания должны проводиться только по тем пунктам программы периодических испытаний, по которым не проводились типовые испытания.

4.4.15 При неудовлетворительных результатах периодических испытаний  хотя бы по одному пункту  проводятся повторные испытания на удвоенном количестве образцов по пунктам несоответствия. Результаты повторных испытаний являются окончательными.

4.5 Типовые испытания должны производиться после внесения изменений в технологию изготовления с целью проверки эффективности внесения изменения. Типовым испытаниям подвергается изделие в объеме и по программе периодических испытаний.

4.6 Объём испытаний и количество образцов, подвергаемых испытаниям, определяются программой предприятия-изготовителя в зависимости от степени возможного влияния вносимых изменений на качество изделия.

4.7 При получении не удовлетворительных результатов испытаний, хотя бы по одному из параметров изделия производятся повторные испытания удвоенного количества изделий, взятых из одной партии.

4.8 При получении не удовлетворительных результатов при повторных испытаниях вся партия бракуется и составляется акт выбраковки.
5 МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

5.1  Методы входного и производственного операционного контроля качества устанавливают в технологической документации.

5.2 Внешний вид оценивают путем сравнения с образцами-эталонами, утвержденными в установленном порядке.

5.3 Проверка соответствия материалов и покупных изделий требованиям по п. 1.2 должна производиться по сертификатам.

5.4 Однородность строения и цвет флюса контролируется визуальным осмотром навески при увеличении не менее чем в 2,5 раза. Частицы другого цвета, а также инородные частицы отбираются и взвешиваются. Результаты взвешивания выражают в процентах от массы навески.

5.5 Контроль массы производится взвешиванием на весах.

6 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1  Изделия транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на данном виде транспорта.

6.2 Изделия, упакованные в пачки и коробки, транспортируют железнодорожным транспортом в контейнерах по ГОСТ 20435 или ГОСТ 22225 или пакетированными в термоусадочную пленку. В контейнерах тара  должна быть уложена рядами с заполнением пустот прокладочным материалом.

6.3 Изделия, упакованные в ящики из картона или мешки, транспортируют по железной дороге повагонными отправками или в контейнерах. 

6.4 Изделия, упакованные в плотные деревянные или фанерные ящики, транспортируют по железной дороге мелкими отправками.

6.5 Транспортирование речным транспортом проводится в контейнерах по ГОСТ 20435 или пакетами.

6.6 Транспортирование автомобильным транспортом проводится в картонных коробках и ящиках, в бумажных пачках и мешках без упаковки их в деревянные ящики.

6.7 Изделия хранят в крытых сухих складских помещениях на расстоянии не менее 1 м от нагревательных приборов в условиях, исключающих воздействие  агрессивных сред (кислотной, щелочной и др.), а также легковоспламеняющихся и горючих жидкостей. Изделия должны быть защищены от прямого воздействия солнечного света.

6.8 Упакованные изделия укладывают в штабеля на обрешетках, поддонах или стеллажах. Расстояние от пола должно быть не менее 0,1 м.

6.9 Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение изделий  в районы Крайнего Севера и приравненные к ним районы - по ГОСТ  15846.
7 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1 Изготовитель  гарантирует соответствие изделий требованиям настоящих  технических условий при соблюдении условий упаковки, транспортирования и хранения.

7.2 Гарантийный срок -12 мес. со дня реализации через торговую  сеть, но не более 15 мес. со дня отгрузки с предприятия-изготовителя.
ПРИЛОЖЕНИЕ  А

(справочное)

Ссылочные и нормативные документы.
Таблица А.1
	Обозначение

документа
	Наименование документа

	1
	2

	ГОСТ Р 12.4.013
	Система стандартов безопасности труда. Очки защитные. Общие технические условия.

	ГОСТ 2.114
	Единая система конструкторской документации. Технические условия.

	ГОСТ 2.503
	Единая система конструкторской документации. Правила внесения изменений.

	ГОСТ 12.1.005
	Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.

	ГОСТ 12.1.019
	Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты.

	ГОСТ 12.2.003
	Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.

	ГОСТ 12.2.007
	Система стандартов безопасности труда. Изделия электротехнические. Общие требования безопасности.

	ГОСТ 12.3.030
	Система стандартов безопасности труда. Переработка пластических масс. Требования безопасности.

	ГОСТ 12.4.021
	Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляционные. Общие требования.

	ГОСТ 12.4.028
	Система стандартов безопасности труда. Респираторы ШБ-1 "Лепесток". Технические условия.

	ГОСТ 12.4.068
	Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты дерматологические. Классификация и общие требования.

	ГОСТ 12.4.121
	Система стандартов безопасности труда. Противогазы промышленные фильтрующие. Технические условия.

	ГОСТ 17.2.3.01
	Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха населенных пунктов.

	ГОСТ 17.2.3.02
	Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями.

	ГОСТ 166
	Штангенциркули. Технические условия.

	ГОСТ 2226
	Мешки бумажные. Технические условия.

	ГОСТ 2789
	Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики.

	ГОСТ 2991
	Ящики дощатые неразборные для грузов массой до 500 кг. Общие технические условия.

	ГОСТ 3282
	Проволока стальная низкоуглеродистая общего назначения. Технические условия.

	ГОСТ 3560
	Лента стальная упаковочная. Технические условия.

	ГОСТ 4644
	Отходы производства текстильные, хлопчатобумажные, сортированные. Технические условия.

	ГОСТ 5679
	Вата хлопчатобумажная одежная и мебельная. Технические условия.


Продолжение таблицы А.1

	1
	2

	ГОСТ 5959
	Ящики из листовых древесных материалов неразборные для грузов массой до 200 кг. Общие технические условия.

	ГОСТ 7933
	Картон для потребительской тары. Общие технические условия.

	ГОСТ 8273
	Бумага оберточная. Технические условия.

	ГОСТ 9078
	Поддоны плоские. Общие технические условия.

	ГОСТ 9142
	Ящики из гофрированного картона. Общие технические условия.

	ГОСТ 9396
	Ящики деревянные многооборотные. Общие технические условия.

	ГОСТ 10350
	Ящики деревянные для продукции легкой промышленности. Технические условия.

	ГОСТ 12303
	Пачки из картона, бумаги и комбинированных материалов. Общие технические условия.

	ГОСТ 13514
	Ящики из гофрированного картона для продукции легкой промышленности. Технические условия.

	ГОСТ 13841
	Ящики из гофрированного картона для химической продукции. Технические условия.

	ГОСТ 14192
	Маркировка грузов.

	ГОСТ  15846
	Продукция, отправляемая в районы Крайнего Севера и труднодоступные районы. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

	ГОСТ 17308
	Шпагаты. Технические условия.

	ГОСТ 17811
	Мешки полиэтиленовые для химической продукции. Технические условия.

	ГОСТ 18251
	Лента клеевая на бумажной основе. Технические условия.

	ГОСТ 18573
	Ящики деревянные для продукции химической промышленности. Технические условия.

	ГОСТ 20435
	Контейнер универсальный металлический закрытый номинальной массой брутто 3,0 т. Технические условия.

	ГОСТ 22225
	Контейнеры универсальные массой брутто 0,625 и 1,25 т. Технические условия.

	ГОСТ 24597
	Пакеты тарно-штучных грузов. Основные параметры и размеры.

	ГОСТ 25951
	Пленка полиэтиленовая термоусадочная. Технические условия.

	ГОСТ 28546
	Мыло туалетное твердое. Общие технические условия.

	ГОСТ 50962
	Посуда и изделия хозяйственного назначения из пластмасс. Общие технические условия.

	ГН 2.2.5.1313
	Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны.

	ГН 2.1.6.1338
	Предельно допустимые концентрации (ПДК) загрязняющих веществ в атмосферном воздухе населенных мест.

	ГН 2.3.3.972
	Предельно допустимые количества химических веществ, выделяющихся из материалов, контактирующих с пищевыми продуктами.

	СП 2.2.2.1327
	Гигиенические требования к организации технологических процессов,  производственному оборудованию и  рабочему инструменту.


